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本 数字 化 手册 较为 系统 地 收录 了 中 外 铸 钢 和 和 铸铁 的 品种 规格 、 化 学 成 
分 与 力学 性 能 等 技术 标准 数据 ， 包 括 世 界 各 主要 产 钢 国家 或 地 区 (P, 
日 、 韩 、 美 、 俄 、 德 、 英 、 法 、 瑞 典 及 中 国 台 湾 地 区 ) 和 ISO 国际 标准 的 
各 类 铸 钢 和 铸铁 的 产品 ， 并 提供 了 中 外 铸 钢 和 铸铁 表示 方法 ， 同 类 铸 钢 、 
铸铁 的 中 外 牌号 对 照 及 中 国 铸 铁 和 和 铸 钢 的 统一 数字 代号 (ISC) 索引 。 

本 数字 化 手册 可 供 钢 铁 铸造 企业 、 使 用 部 门 ， 科 研 设 计 院 所 ， 经 贸 部 
门 ， 合 资 或 外 资 公司 等 的 工程 技术 人 员 查 阅 ， 还 可 作为 从 事 外 贸 、 供 销 行 
业 的 人 士 的 业务 指南 ， 并 可 供 有 关 院 校 师 生 参考 。 
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锋 造 业 是 关系 国计民生 的 重要 行业 ， 是 汽车 、 石 化 、 钢 铁 、 电 力 、 造 船 、 纺 织 
装备 制造 等 支柱 产业 的 基础 ， 是 制造 业 的 重要 组 成 部 分 。 中 国 是 当今 世界 上 最 大 的 铸 
件 生 产 国 ， 但 是 在 产品 质量 和 档次 方面 ， 还 远 落 后 于 发 达 国 家 。 为 了 帮助 广大 从 业 人 
员 能 快速 了 解 和 掌握 国际 先进 的 狼 钢 和 铸铁 产品 及 其 质量 的 发 展 动身， 我 们 在 机 械 工 
业 出 版 社 出 版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 铸 钢 和 和 铸铁》 的 基础 上 ， 开 发 出 版 了 《世界 钢 
导数 字 化 手册 一 一 铸 钢 和 铸铁 》。 

本 数字 化 手册 具有 方便 快捷 的 资料 查询 功能 ， 可 按 目 录 查 询 、 索 引 查 询 、 搜 索 查 
询 、 数 据 表 查询 等 方式 ， 方 便 、 快 速 地 查 到 所 需要 的 数据 ， 缩 短 了 查询 数据 所 需要 的 
时 间 ， 提 高 了 工作 歼 率 。 

在 本 数字 化 手册 的 制作 过 程 中 ， 对 部 分 引 上 自 中 国 国 家 标准 和 行业 标准 的 内 容 按照 
现行 标准 进行 了 修订 ， 引 目 其 他 标准 (CH, 8b. 28. R OR. Xx. DEAD Bl f IBS 
和 ISO 标准 ) 的 数据 则 取 自 《袖珍 世界 钢 号 手册 适 钢 和 和 铸铁 》。。 对 以 数据 为 主 的 技术 
资料 采用 数据 表 资 源 的 形式 进行 了 加 工整 理 ， 对 于 叙述 类 的 技术 资料 则 采用 网 页 表 资 
源 的 形式 。 用 户 通过 数据 表 资 源 ， 能 够 完整 地 查看 到 数据 的 内 容 、 备 注 等 详细 信息 ， 
并 可 进行 精确 查询 ， 将 所 需要 的 数据 以 单行 数据 的 形式 导出 。 在 数据 表 资 源 中 显示 的 
物理 量 符号 ， 请 用 户 参 照 “ 系 统 显 示 符 号 对 照 表 ”中 的 说 明 。 

本 数字 化 手册 的 使 用 说 明基 于 Windows7 系统 编写 。 数 字 化 手册 在 不 同系 统 (如 
WindowsXP, Windows7) 下 运行 时 ， 有 些 符号 的 显示 不 尽 相 同 。 例 如 ， 在 WindowsXP 
系统 下 展开 图 标 为 国 ， 折 羞 图 标 为 日 ， 而 在 Windows7 系统 下 展开 图 标 为 上 ， 折 著 图 标 






























































H a4, Xl: Æ WindowsXP 系统 下 ,“ ~” 三 ”等 在 数据 表 资 源 中 显示 为 “ “>”; 
而 在 Windows? 系统 下 显示 为 “~ >”, BÆ, AERE AA S MA X ES TE E 


AWER, 

目前 已 出 版 的 数字 化 手册 有 : 《中 外 金属 材料 牌号 和 化 学 成 分 对 照 数 字 化 手册 》 
《金属 材料 规格 及 重量 数字 化 手册 》《 实 用 五 金 数 字 化 手册 》《 新 纺 狼 造 技术 数据 数字 
化 手册 》《 实 用 又 固件 数字 化 手册 》《 实 用 金属 材料 数字 化 手册 》《 工 程 材料 速 查 数字 
化 手册 》《 机 械 工 程 金 属 材 料 手册 〈 软 件 版 )》《 地 界 钢 号 数字 化 手册 
钢 和 特殊 合金 》《 志 界 钢 号 数字 化 手册 一 一 通用 钢铁 材料 》《 志 界 钢 号 a 
机 械 和 工程 结构 用 钢 》《 世 界 钢 号 数 子 化 手册 一 一 钢铁 焊接 材料 》。 





























IV 前 — 5 


数字 化 手册 的 功能 将 进一步 完善 ， 内 容 也 将 及 时 更 新 ， 服 务 会 长 期 进行 。 对 于 数 
字 化 手册 中 可 能 存在 的 错误 ， 僻 请 用 户 不 将 赐教 ， 帮 助 我 们 使 产品 不 断 升 级 ， 满 足 用 
户 需 要 。 

本 数字 化 手册 是 单机 版 ， 如 需 购买 网 络 版 请 与 我 们 联系 。 

客服 人 员 : 李 先 生 ; 办公 电 话 : 010-88379769; QQ: 2822115232, 
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系统 显示 符号 对 照 表 











系统 显示 符号 标准 符号 名 R 
Rm R, 抗 拉 强 度 
Rme, odb rcu Oj 抗 压 强度 
ReL Ra 下 屈服 强度 
ReH Ra EJ Room BE 
od0.1 Oruo 1 抗 压 屈服 强度 
Rp0.2, Rp0.1, Rpl.O Ryo, Roi, Ry, 规定 塑性 延伸 强度 
otB Cn 抗 扭 强度 
odB O ig pues vm RE 
goab OB puB8 IE RE 
obW Opw 25 HAS 25 08 RE 
ozdW T ay Jt Hs Jg JI REED 
c0. 1 Oo 1 JESTIN BR 
KV, KU, KV,, KV, KU, KV,, 
冲击 吸收 能 量 
KU,, KDVM KU,, KDVM 
aK, aKu ipy o; 冲击 韦 度 
A, AS A, A MUERE, KK 
Z Z 断面 收缩 率 
E E 弹性 檬 量 
KIC Ki WREE 
LO B 原始 标 距 
B B 磁 通 密度 
v T 泊 松 比 
f f peur 
H H 磁场 强度 
w w 质量 分 数 
CE CE fc E 
d d HE 
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系统 显示 符号 对 照 表 


第 1 章 
1.1 
E2 
1.3 
1.4 
1.5 

第 2 章 
2.1 
2. 2 
2.9 
2.4 
2:3 

第 3 章 
3.1 
342 

$45 
4. 1 
4.2 
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《世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 短 钢 和 和 锤 铁 》 与 许多 Windows KRITE, HARY 
的 用 户 界 面 。 用 户 按照 以 下 步骤 可 以 轻松 地 安装 本 数字 化 于 册 。 


1.1 运行 环境 及 配置 要 求 


安装 本 数字 化 手册 之 前 ， 需 要 检查 计算 机 是 否 满足 最 低 的 安装 要 求 。 为 了 能 流畅 
地 运行 此 软件 ， 用 户 的 计算 机 必须 满足 以 下 要 求 

1) i 1GHz KUE CPU, 

2) VGA E C boss (建议 显示 方式 为 16 位 真 彩 色 以 上 ， 分 辨 率 1024 x768 像素 
KUE Je 

3) 250GB 及 以 上 硬盘 空间 。 

4) IGB 及 以 上 内 存 。 

5) 16 倍速 CD-ROM 驱动 器 。 

6) 软件 要 求 : 简体 中 文 Windows XP/Vista/Windows7 及 以 上 操作 系统 。 

7) 其 他 : Microsoft. NET Framework 3. 5 SP1 。 





De 


1.2 系统 软件 安 狐 


1. 第 一 个 数字 化 手册 的 安 效 





在 软件 安装 之 前 以 及 安装 过 程 中 ， 请 关闭 其 他 的 Windows 应 用 程序 ， 以 保证 数字 
化 手册 的 安装 和 运行 速度 。 初 次 安装 时 的 步 又 如 下 : 

1) Æ CD-ROM 驱动 器 中 放 和 人 本 数字 化 手册 的 安装 光盘 。 

2) 光盘 自动 运行 ， 显 示 初 始 界面 ， 如 图 1-1 所 示 。 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 








安装 。 
如 果 本 光盘 无 法 在 用 户 的 计算 机 上 自动 运行 ， 请 打开 本 光盘 的 根 目录 ， 单 击 图 标 
D setup 运行 setup 文件 ; 或 单 击 较 图标 进入 初始 界面 ， 单 击 “ 安 装 ” 按 钮 即 可 进行 


LE 
安装 。 


2 世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 铸 钢 和 铸铁 
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图 1-1 初始 界面 


3) 计算 机 提示 是 否 接受 安装 “. NET Framework 3. 5SP1” 组 件 ， 如 图 1-2 所 示 。 


| 元 宇 化 手册 浏览 豆单 机 版 安装 程序 
HAF FFH: 


.NET Framework 3.5 5P 1 
V isis E Fira HHA 


MICROSOFT HiH 7t fé FF VF n] Ax 


MICROSOFT .NET FRAMEWORK 3.5 SP1 
FOR MICROSOFT WINDOWS 
OPERATING SYSTEM 


Mincrnenft "nrXnnratinn f al? Miernentft 产 mrmmratinn 7e Tn Arze Hh B 2€ HE e| 


B| 查看 EULA 以 全 打印 
悠 接受 挂 起 的 许可 协议 条 款 吗 ? 


^ 


如果 选择 涉 接 受 "， 安装 程序 将 会 关闭 。 雪 安装 此 软件 , finphom dese He ph 


接受 (A) 不 接受 上 





[d] 1-2. .NET 组 件 安装 


在 用 户 阅 读 协 议 内 容 并 表示 同意 后 单 击 “接受 ”按钮 ， 显 示 “ 正 在 复制 所 需 文 


fF" “正在 安装 . NET Framwork 3. 5 SP1…” 等 提示 和 图 1-3 所 示 的 安装 进度 条 。 


Hicrosoft Findows 


iE EAE F” GERBER. LXI Aera ae LA PAIRTE] a 





BLE 系统 安装 与 注册 3 


如 果 用 户 的 计算 机 操作 系统 已 安装 了 Microsoft . NET Framework 3. 5 SPI, 则 直接 进 
入 第 4 步 。 

4) 安 疙 完成 后 进入 图 1-4 所 示 的 “数字 化 手册 浏览 各 单 机 版 ” 安 疲 向 导 。 在 用 户 
阅读 警告 内 容 并 表示 同意 后 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 








ig 数字 化 于 册 询 览 亚 单机 丰 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏 览 秋 单 机 版 TURIS 


安装 程序 将 5 引导 疙 完成 在 次 的 计算 机 上 突 装 数字 化 王 册 浏 电器 单机 版 所 需 的 步骤 。 


mum: 本 计算 机 程序 受 著 作 椒 法 和 国际 条 约 悍 护 。 如 未 经 探 椒 而 擅 自 捍 制 或 传播 二 程序 
Ero LUE ， 将 受到 严 历 的 民事 及 刑事 制 坟 ,并 将 在 法 律 许可 的 范围 内 受到 最 志 





图 1-4 “数字 化 手册 浏览 旧 单 机 版 ” 安 儿 问 导 


5) 进入 图 1-5 所 示 的 “选择 安 疫 文 件 夹 ”窗口 。 系 统 推荐 的 安 疫 目录 是 “C:A 
Program Files( x86) 六 机 械 工 业 出 厂 社 \ 数 字 化 手册 浏览 硕 单 机 版 ” ， 如 条 同意 安 少 在 此 
目录 下 ， 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 。 如 采 硕 望 安 闻 在 其 他 的 目录 中 ， 单 击 “ 浏 览 ”按钮 ， 
在 弹出 的 对 话 框 中 选择 合适 的 文件 来。 根据 有 具体 情况 选择 浏览 各 是 个 人 使 用 (HR 
“只 有 我 ” 单 选 框 ) 还 是 任何 人 使 用 ( 单 击 “任何 人 ” 单 选 框 )， 然 后 单 击 “ 下 一 步 ” 
TR. 








C:\Program Files (x88) WU LIE S Bt erm E RR es mu uq... | 
Ha HHE ODN.. 


为 自己 还 是 为 所 有 使 用 该 计算 机 的 人 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 : 











CO 任何 人 CE) 
© 只 有 我 如) 








Lese.) [Fo | 


图 1-5 “选择 安装 文件 夹 ”窗口 





4 世界 钢 号 数字 化 手册 一 一 铸 例 和 铸铁 


如 果 选 择 的 是 系统 推荐 的 安装 目录 C:\， 而 用 户 的 计算 机 显示 安装 失败 ， 则 可 将 C 
BU D 或 其 他 分 区 ， PETERE. 

如 果 第 一 次 安装 失败 ， 在 进行 下 一 次 安 猴 时 ， 系 统 会 弹出 “选择 是 否 要 修复 或 删 
除数 字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”窗口 〈( 见 图 1-6) ， 选 择 “ 删 除 ”数字化 手册 浏览 器 单机 
版 (M)”， 单 击 “ 完 成 ”按钮 ， 删 除 此 前 的 安 疤 程序， 然后 再 重新 进行 安 痛 操作 。 








(m 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 
欢迎 使 用 数字 化 手册 浏览 一 单机 版 安装 向导 


选择 是 理 要 修 香 或 删除 数字 北 王 册 浏 蜡 强 单机 版。 


OE 涩 宇 化 手册 浏览 器 单机 版 时) 





CE) 


图 1-6 “选择 是 否 要 修复 或 删除 数字 化 手册 浏览 带 单 机 版 ”窗口 


6) 在 图 1-7 所 示 的 “确认 安装 ”窗口 中 ， 用 户 可 单 击 “ 上 一 步 ” 按 钮 ， 返 回 上 一 
步 重新 调整 安装 文件 夹 ， 或 单 击 “ 下 一 步 ” 按 钮 开始 安装 。 





E 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


实 装 程序 已 准备 在 您 的 计算 机 上 实 装 数字 化 手册 训 虎 器 单机 版。 
Su i a Ae aa 








| ms | [<t-sw | [TS > 


图 1-7 “确认 安装 ”窗口 











7) 在 安装 过 程 中 ， 安 装 向 导 显 示 如 图 1-8 所 示 的 安装 过 程 ， 在 此 期 间 ， 用 户 可 随 
时 单 击 “ 取 消 ” 按 钮 取消 当前 的 安装 。 
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EE IE F E m INT 
正在 安装 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


正在 安装 梁 字 化 手册 章 虹 器 单机 版 。 


VER... 


& .E—35 (8) Par i 





图 1-8 CERE 


8) 数字 化 手册 浏览 器 安装 完成 后 ， 开 始 安装 数字 化 手册 CLER 1-9) ， 显 示 数 字 
化 手册 的 安装 路 径 ， 并 验证 安装 包 ， 将 数字 化 手册 解压 到 指定 目录 。 








安装 路 径 : DAProgram Files (x86N\ 机 械 工 业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 器 单机 (ES 


正在 解压 DAProgram Files (x86) Lii [ 4 EHRR&EENSSCEALES- RIO Seg EU Lis data 
XManualnfo361/106486.dat...... 完成 | 


正在 解压 D:\Program Files 86) Lh Ae e BR EB data 
XManualnfo361/106487.dat...... 完成 


正在 解压 DAProgram Files (x86) AR LHR e aaa WS Ndata 
\Manualnfo361/106601.dat...... 完成 


正在 解压 DAProgram Files (x86 Ah Ohe a lk Ndata 
XManualnfo361/149801 .dat...... 完成 


正在 解压 DAProgram Files (x86) Uti T «btt Se (ESI REB Li Ndata 
MManualnfo361 /InstallSetting.xml...... 完成 














图 1-9 “安放 数字 化 手册 ”对 话 框 








9) 当 安 装 成 功 后， 安装 和 癌 导 显示 图 1-10 所 示 的 “安装 完成 ”窗口 ， 提 示 用 户 系 
ROEMER. Ai KRA WA, KRKK 


2. 多 个 数字 化 手册 的 安装 
写 其 他 第 见 的 数字 化 手册 不 同 ， 本 数字 化 手册 软件 系统 采用 了 “数字 化 手册 
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ig 数字 化 手册 浏览 器 单机 版 


已 成 功 实 装 数字 化 手册 训 虎 器 单机 版 。 
Bub "BI" Eha 





图 1-10 “ZREN” fall 


DU vise + CE 46 TAa" EA, MAARN UUSIGGOWSbPua (LP 
简称 浏览 但 ， 请 注意 不 要 与 正 浏 览 希 混 清 ) 的 应 用 软件 来 解释 运行 每 个 具体 的 数 
字 化 手册 内 容 包 ， 从 而 文 持 在 同一 人 台 个 人 计算 机 上 安 猴 和 运行 多 个 不 同 的 数字 化 
TG. 

TE HEP ERSTÉ— ÀUri5Ta, WR m EENAA EXXP'— 
个 数字 化 手册 ， 其 步骤 为 : Hw, MERILAI H RPE AD AN. emp W 
文件 ， 保 存在 目 己 设 定 的 文件 夹 中 ; 然后 ， 在 已 经 打开 的 浏览 春 的 工具 栏 上 单 
E FA” A, IF. emp 文件 ， 系 统 会 日 动 完 成 数字 化 手册 的 解压 、 安 次 


过 程 。 











1.3 ”局 动 数字 化 手册 


数字 化 手册 安装 完 单 后， 单 击 梨 面 左 下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字 化 
手册 运行 平台 ”程序 组 下 的 “数字 化 手册 浏览 (单机 版 )”; 或 者 右键 单 击 “ 数 字 化 
手册 浏览 副 (单机 版 )”， 选 择 “ 发 送 到 ”一 “ 果 面 快捷 方式 ”， 双 击 困 面 快捷 方式 即 可 
局 动 本 数 子 化 手册 ，。 

当 用 户 第 一 次 打开 数字 化 手册 时 ， 软 件 系 统 将 日 动弹 出 如 图 1-11 所 示 的 “数字 化 
手册 注册 ”对 话 框 ， 要求 用 户 完 成 注册 并 取得 合法 使 用 数字 化 手册 的 权利 。 只 有 在 完 
成 注册 和 取得 授权 后 ,用户 才 能 正 篆 使 用 数字 化 于 册 。 
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E © © *6 
收藏 HBE 


打开 z 搜索 

























































































t 之 第 1 意 pai 
o4 52m 中 外 机 
P d 第 3 音 pal 版 本 10 
(dp 附录 中 国 铸 钊 
-用 户 信息 
版 权 声明 
用 户 名 称 
机 械 工 业 出 版 社 版 权 所 有 ， z 
并 保留 对 本 手册 及 本 声明 的 人 5 P 纺 
最 终 解释 权 和 修改 权 ， 未 得 办 公 电 话 移动 电话 IB 制作 
| 机 械 工 业 出 版 社 的 许可 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 传真 邮编 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 地 址 = 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 滞 
言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 ER ES | 
-tl 业 用 途 。 
| 注 : 蓝 色 为 必 填 项 . 其 中 办 公 电 话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 申请 
ID BR m 














图 1-11 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 


1.4 ”数字 化 手册 注册 


注册 数字 化 手册 的 具体 操作 步骤 如 下 : 
1. 注册 申请 








用 户 可 采用 两 种 方式 完成 数字 化 手册 的 注册 申请 。 

(1) 文件 注册 申请 方式 (推荐) 

1) 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 〈 见 
图 1-12) 中 (如 果 该 对 话 框 被 关闭 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 弹出 “ 属 
性 ”对 话 框 ， 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 根 据 系统 提示 单 击 “ 立 即 注 册 ” 按 钮 重新 打开 
“数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ) ， 输 入 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名称、 联系 人 人、 联系 电 
话 、 地 址 、E- mail 等 信息 。 其 中 手册 序列 号 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 为 必 填 项 ， 办 
公 电 话 和 移动 电话 任 填 其 一 。 信 息 应 尽 可 能 准确 ， 以 便 接收 客服 人 员 提 供 的 升级 文件 。 

温 贡 提示 数字 化 手册 的 序列 号 在 光盘 的 正 下方 ， 输 入 序列 号 时 请 注意 区 分 大 小 
E, 否则 ， 在 授权 时 ， 系 统 会 提示 此 序列 号 不 存在 等 信息 ， 从 而 导致 无 法 授权 ， 影 响 
您 的 使 用 。 

人 单 击 选项 卡 右 下 方 的 “申请 ”按钮 ， 在 随即 弹出 的 “保存 ”对 
话 框 中 ， 选 择 一 个 文件 夹 保 存 系统 生成 的 注册 申请 文件 (文件 扩展 名 为 . req) 。 

3) 用 户 通过 电子 邮件 (2822115232@ qq. com) 或 QQ (2822115232) 等 网 络 通信 
工具 ， 将 注册 申请 文件 发 送 给 客服 人 员 ， 向 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 由 于 数字 化 手册 
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注册 申请 | 注册 | 
-Fas 
手册 ID 361 版 本 10 











机 器 码 TIkwMUVNUEs= 


序列 号 B2774-W8058-T1262-M8332 





-用户 信息 
机 械 工 业 出 版 社 


FAE 职务 








雷 对 本 手册 及 本 声明 的 
最 终 解 释 权 和 修改 权 。 未 得 
到 机 械 工业 出 版 社 的 许可 ， | 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 邮编 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
GA. WE E. E 
改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 一 一 一 
其 全 部 或 部 分 用 于 商 Fma QQ 
m 








010-88379769 移动 电话 “13031163329 














注 : 蓝 色 为 必 盾 项 , 其 中 办 全 电话 和 移动 电话 可 任 填 其 一 














图 1-12 “数字 化 手册 注册 ” 对 话 框 的 “注册 申请 ”选项 卡 








的 种 类 比较 多 ， 用 户 在 申请 授权 文件 时 ， 请 注 明 数字 化 手册 的 名 称 。 

(2) 手工 注册 申请 方式 ”对 因 保 蜜 等 其 他 原因 不 方便 外 发 电子 文件 的 单位 或 个 人 ， 
用 户 可 通过 传真 、 书 信 等 方式 将 手册 序列 号 、 机 各 人 码 、 用 户 (单位 ) 名 称 、 联 系 人 、 
联系 电话 、 地 址 、E- mail 等 信息 告知 客服 人 员 ， 癌 客服 人 员 申 请 授权 文件 。 








2. 完成 注册 


1) 当 用 户 收 到 客服 人 员 发 送 的 手册 授权 文件 (文件 扩展 名 为 .lic) 后 ， 运 行 数字 
化 手册 ， 在 系统 自动 弹出 的 “数字 化 手册 注册 ”对 话 框 ( 见 图 1-11) rp, HE "E 
册 ” 选 项 卡 ， 然 后 单 击 “ 加 载 授权 文件 ”按钮 ， 加 载 授权 文件 ( 见 图 1-13)， 再 单 击 
ULLAM Mr 元 成 数 子 化 手册 的 注册 。 





注册 申请 | 注册 
-注册 码 


jsIkw39tKYnE1ESU1z+ER9FXRZ0Owmn973nKUpn47Fqh 
-sAB93karliMsdqqhnKDmHzloNwNJKIO8JBxGiiBA4DyWKIu73n0lCsH 
*-IerfFXgshJvJnkx6c2jZGUm9cpwzFT9iCOOZMqgcHIL/ 
Qf7c4z3zMGR8KHOx98YZiyOnrkQJI7SrOtqlTcqvEccN/ 
EiXGOCCDSpeol 

- QeKOKN1nSIPVocx886t2ist9TutDJhAh20nYhOLZ7zQ6rAys DJipPgYE» 
xtZUAL1rygVoCG5J)bgwl1EvXcOSEAy85kkzoeiArGbS6wOqdZoNZCgt 
*qZCMEke0OZoU2Ev8FKQ5oAGdrjvJwUmpv89Zfv55krm9EGYbJcKQ 
+A 





TFOREEOGTEAEG-TIR I s ESBBIETJ 
最 终 解 释 权 和 收 改 权 。 未 得 
到 机 械 工 业 出 版 社 的 许可 , 
任何 人 不 得 以 任何 方式 或 形 
式 对 本 手册 内 的 任何 部 分 进 
行 复制 、 摘 录 、 备 份 、 修 

改 、 传 播 、 翻 译 成 其 他 语 
| 言 、 将 其 全 部 或 部 分 用 于 商 
业 用 途 。 











*heTArgC8yJUqSiSmmJty9HzoxdRNylsaD99hsSBsCYp6RT9yVCILoD: 
xHJtmUKwmG8EOWgafbt/VWFwDNV 
-3WvDzJt33v7chgQaVY4tuHZMjMnvBLpCxQNeVylZdHUOQbZTgfOc 
*- 2LO0HrsfxVyOCxPZMpAOrRdAvuvf5pw7Q/1vqoYv39JpoL 8X3YO0JhKxc 
-85pWz84lgyslfKNOO8DqChxlq6NHcevLqfTtyTTzYK1Lk- 











图 1-13 


“数字 化 手册 注册 ” 对话 框 的 “注册 ”选项 卡 
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2) 注册 通过 后 ， 数 字 化 手册 浏览 器 将 显示 “注册 成 功 ” 的 信息 提示 ， 如 图 1- 14 
所 示 ， 表 示 用 户 已 取得 授权 ， 单 击 “ 确 定 ” 按 钮 ， 即 可 正常 使 用 数字 化 手册 











EEEFESEELE 







































































打开 后 退 前 进 
注册 申请 | 注册 
b Iib 
E d vr -注册 码 
p dcm jslkw39tKYnEIESU1z«ER9FXRZOwmn973nKUpn47Fqh 
| d Hx d *sAB93karliMsdqqhnKDmHzloNwNJkIO8JBxGiiBADyWKIu73nO0lCsH 
+l+ sire shivinkx6c Eam pwzFT9i gud cHIL/ 
f7c4 R kQJ vEccN/ 
— — | 
«-— Y /hOIZzQ6rAysTJipPgYE 
iArGb96wOqdZoNZCgtc 
897fv55krm9EGYbJcKQ 
[1] 注册 成 功 ! 
hssBsCYpeRT9yVCILoD: | 编写 组 编 
NevylzdHUoQbZzTgfoc | | 制 组 制作 
lqoYv39JpoL8X3Y0Jhkxe 
tyTTzYK1Lk= 
m | 
Bü Fio dena e | 
ommum. (cma) 
= - > 
机 械 工业 出 版 社 
CHINA MACHINE PRESS 
1 [lla] 


图 1-14 “注册 成 功 ” 信 息 提 示 


温馨 提示 数字 化 手册 的 每 一 个 授权 文件 是 和 计算 机 的 机 器 码 相 对 应 的 ， 用 户 如 
果 需 要 在 不 同 的 计算 机 上 进行 安装 ， 只 需 用 同一 序列 号 重新 注册 即 可 。 请 用 户 妥 善 保 
存 好 每 一 台 计 算 机 上 数字 化 手册 相对 应 的 授权 文件 ， 一 旦 因 其 他 原因 需要 重新 安装 系 
统 时 ， 只 需 重 新 加 载 授权 文件 即 可 。 


3. 查看 授权 信息 


对 已 取得 授权 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 单 击 工具 栏 上 的 “属性 ”按钮 ,在 弹出 的 “ 属 
le 单 击 “ 授 权 ” 选 项 卡 ， 查 看 手册 信息 ， 如 图 1- 15 所 示 。 如 有 果 需 要， 用 户 
过 单 击 左下 方 的 “更 新 授权 信息 ”按钮 ， 重 新 进行 注册 申请 或 更 新 授权 文件 等 操作 。 





机 械 工 业 出 版 社 


B2774-W8058-T1262-M8332 


9999-12-31 00:00 


2016-01-22 15:06 








图 1-15 查看 授权 信息 
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1.5 AAEE 





用 户 可 通过 单 击 桌面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程序 ”一 “数字化 手册 运行 平 
台 ”-“ 印 载 数字 化 手册 浏览 器 (单机 版 )” 来 印 载 已 安装 的 程序 ; 或 通过 “开始 ” — 
“控制 面板 ”一 “程序 和 功能 ”选中 “数字 化 手册 浏览 器 单机 版 ”来 卸载 已 安装 的 
程序 O 








2.1 打开 数字 化 手册 





当成 功 安 装 数字 化 手册 后 ， 用 户 通过 单 击 桌面 左下 角 的 “开始 ”一 “所 有 程 
序 ”一 “数字 化 手册 运行 平台 ”一 “数字 化 手册 浏览 器 〈 单 机 版 )” 打 开 “ 世 界 钢 号 数 
字 化 手册 一 铸 钢 和 铸铁 ”窗口 ， 如 图 2-1 所 示 。 











Ts 
世界 钢 号 数字 化 手册 
一 一 铸 钢 和 铸铁 


ee 《袖珍 世界 钢 号 手册 》 编 写 组 _ 编 
[d ED — A 制作 
p E í Y NI e A | 


机 械 工 业 出 版 社 


CHINA MACHINE PRESS 








图 2-1 打开 的 “世界 钢 号 数字 化 手册 一 铸 钢 和 铸铁 ”窗口 





如 果 在 同一 台 计 算 机 上 安装 了 多 个 不 同 的 数字 化 手册 ， 用 户 可 通过 单 击 工具 栏 上 
的 “打开 ”按钮 ， 来 选择 打开 某 个 已 安装 的 数字 化 手册 (在 用 户 选择 安装 的 文件 夹 
Program Files( x86)\ 机 械 工业 出 版 社 \ 数 字 化 手册 浏览 右 单 机 版 \data 中 ， 选 择 需 要 打 
开 的 扩展 名 为 . em 的 文件 ) 。 浏 览 器 会 记录 用 户 最 后 打开 的 数字 化 手册 ， 并 在 下 次 局 动 
时 自动 打开 该 数字 化 手册 。 








2.2. 数字 化 手册 窗口 


如 图 2-2 所 示 ， 数 字 化 手册 窗口 分 为 4 个 功能 区 域 。 
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导航 区 工具 栏 信息 区 

















4 OSE 中 外 铸 钢 
t&u +t B 
局 12 法 B 
4lpi3s & B 

^ 过 AJBFBtETRI 
4 lr B. 专 业 用 钢 和 精品 钢材 
l 49 1.3.6 不 同 温度 用 承 压铸 钢 
a 13.7 铁 索 体 热 强 铸 祸 三 
ER 21-70 德国 DIN 标 准 铁 素 体 热 强 铁 
55 281-71 德国 DIN 标 准 铁 素 体 热 强 名 
e @ 1.3.8 医疗 机 械 用 不 锈 铸 钢 
P4139 其 他 韭 合金 、 低 合金 和 合金 铸 御 





^ ME ) 数据 志 查 询 






E 号 | 材料 SW-Nr. | az| 300'C 时 的 RpO.2/Mpaz | 








GS-C25 1.0619 (440-590 


GS-22Mo4 1.5419 440-590 165 
GS-17CrMo5-5 1.7357 490~640 315 255 230 



















GS-18CrMo9-10 1.7379 590~740 400 355 345 






GS-17CrMoV5-11 |1.7706 590~780 440 385 365 

GX8CrNil2 1.4107 540~690 355 275 265 

GX22CrMoV12-1 |1.4931 740~880 540 450 1430 
4 LU 









































b 4e 1.3.10 其 他 不 锈 、 而 蚀 铸 调 
局 1.4 ”国际 标准 化 组 织 (ISO) 
rt 过 15 日 本 
rios 国 
万 17 BeH 






















(418 m 典 
(4519 zm B 
nr 




















注释 区 


图 2-2 数字 化 手册 窗口 


1. 工具 栏 


以 按钮 的 方式 为 用 户 提 供 各 项 命令 入 口 。 具 体 包 括 以 下 命令 按钮 . 
1) 打开 : 打开 数字 化 手册 。 

2) 后 退 : 显示 已 打开 的 一 个 信息 区 的 内 容 。 

3) 前 进 : 显示 已 打开 的 下 一 个 信息 区 的 内 容 。 
4) ER: 跳 转 到 数字 化 手册 信息 区 的 初始 内 容 。 
5) 搜索 : 将 导航 区 切换 到 搜索 页 。 

6) Aog: CERA BU DULL PSI 8 TIL T ACER AC o 

7) 注释 : 打开 或 关闭 注释 区 。 

8) HE X; 将 导航 区 切换 到 上 月 定义 页 。 

9) 属性 : 显示 数字 化 手册 “属性 ”对 话 框 。 
10) 帮助 : 显示 当前 数字 化 手册 的 帮助 文件 。 
11) 退出 : 关闭 数字 化 手册 浏览 硕 。 





导航 区 由 以 下 5 个 功能 页 组 成 。 

1) 目录 页 国 : 显示 数字 化 手册 目录 树 。 

2) Wo oe: 显示 收藏 夹 中 的 内 容 。 

3) RIAN: 显示 数字 化 手册 索引 查询 文本 框 及 索引 条 目 
4) TEACHER: 显示 数字 化 手册 搜索 查询 文本 框 。 
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s) 自 定义 页 殉 ， 显 示 用 户 自 定义 资源 目录 树 。 


3. 信息 区 








信息 区 显示 用 户 当 前 选择 查看 的 手册 内 容 。 用 户 可 在 信息 区 进行 资料 查阅 、 公 式 
计算 、 曲 线 取 值 和 流程 设计 等 操作 。 


4. 注释 区 


注释 区 为 用 户 提 贷 浴 加 注释 、 删 除 注 释 以 及 碍 看 注释 等 功能 。 


2.3 数字 化 手册 目录 树 





数字 化 手册 的 内 容 结 构 是 按照 日 录 树 方式 进行 组 织 的 ， 当 用 户 打 开 一 个 数字 化 手 
册 后 ， 浏 览 硕 将 目 动 在 导航 区 中 显示 该 手册 的 目录 树 (DLE 2-3). 








4 OS pot 
t @1 中 
p @ 法 
e @®n m 
4 (014 国际 标准 化 组 织 (ISO) 
| 之 A 通用 铸 铀 
4 lj) B. 专 业 用 钢 和 精品 钢材 
pr 过 14.6 工程 与 结构 用 高 强度 铸 钢 
a (0147 非 侣 全 和 合金 承 压 铸 钢 
15] 281-90 ISO 标准 非 合金 和 合金 承 压铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISO 4991(2005)] 
请 361-91 ISO 标 准 非 合金 和 合金 承 压铸 钢 的 力学 性 能 [ISO 4991(2005)] 
P 414.8 不 锈 、 耐 蚀 承 压 铸 钢 
L4 1.4.9 高 心 铸造 用 而 热 铸 讽 和 铸造 合 全 
r 4p 1.4.10 特殊 物理 性 能 铸 调 和 铸造 合 全 
局 1.5 日 本 
r4 16 s 
ri; & PD OH 
DX 18 E Hh 
P419 m 
| 110 x 
v diii 中 国 台湾 地 区 
p 4 SS 中 外 铸铁 
OE 中 外 铸 钢 铸 、 铁 牌号 表示 方法 与 中 外 牌号 对 照 
P AM 附录 中 国 铸铁 和 铸 钢 的 统一 数字 代号 (1SC) 索 引 











图 2-3 手册 目录 树 


用 户 可 单 击 目 录 树 的 展开 图 标 上 展开 文件 来， 或 单 击 折 蕉 图标 曾 折 车 文件 夹 ; 也 
可 通过 在 目录 树 窗口 中 选中 一 个 文件 夹 广 点 后 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 羔 
单 中 选择 “展开 所 有 ”或 “折合 所 有 ”， 来 展开 或 折 车 所 有 的 节点 。 

温馨 提示 : 为 方便 用 户 使 用 ， 本 数字 化 手册 的 目录 、 内 容 编 排 与 机 械 工 业 出 版 社 
出 版 的 《袖珍 世界 钢 号 手册 一 铸 钢 和 铸铁》 (ISBN 978-7-111-31990-0) 基本 一 致 ， 
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1. 目录 树 节点 类 型 








目录 树 的 贡 点 分 为 文件 夹 节 点 和 资源 节点 。 文 件 夹 节点 分 别 有 展 开 和 折 县 两 种 状 
态 ， 用 户 可 通过 单 击 相应 展开 或 折 县 图 标 来 展开 或 折 县 文件 夹 。 资 源太 点 代表 一 个 具 
体 的 手册 资源 ， 手 册 资 源 有 多 种 类 型 ， 可 能 是 一 个 网 页 、 一 个 数据 表 、 一 个 公式 ， 也 
可 能 是 一 个 图 像 文件 或 曲线 ， 每 种 类 型 的 资源 由 不 同 的 图 标 表 示 。 当 用 户 单 击 一 个 资 
源 记 点 时 ， 训 览 融会 日 动 根 据 该 货源 的 类 型 ， 调 用 不 同 的 资源 运行 希 ， 在 信息 区 展示 
该 资源 的 具体 内 容 。 



































2. 资源 类 型 及 图 标 





数字 化 手册 中 的 资源 类 型 由 不 同 的 资源 图 标 表示 ， 下 表 列 出 了 数字 化 手册 第 见 的 
资源 类 型 及 对 应 的 图 标 。 
数字 化 手册 常见 的 资源 类 型 及 对 应 的 图 标 











必 学 资源 类 型 图 标 作 W 
1 网 页 B | 查看 网 页 内 容 
2 数据 表 H 数据 查阅 


执行 公式 计算 


曲线 取 值 


"ins 


s 运行 流程， 进行 工程 设计 
6 ELS CIE 碍 看 图 像 


2.4 ”数字 化 手册 索引 





数字 化 手册 索引 是 数 子 化 手册 内 容 结 构 的 为 一 种 组 织 形式 ， 它 按照 中 文 拼 首 或 表 
号 排序 列表 显示 手册 所 有 的 内 容 。 

如 图 2-4 所 示 ， 单 击 导 航 区 左 侧 的 “索引 ”页 标 国 ,浏览 器 自动 在 导航 区 列 出 所 
有 的 按 中 文 拼音 或 表 号 排序 的 手册 资源 ， 用 户 可 直接 选中 一 个 条 目 使 其 在 信息 区 显示 。 

用 户 对 索引 更 有 效 的 操作 是 通过 输入 文字 对 手册 资源 进行 快速 征 选 。 在 图 2-4 所 
示 的 文本 框 输入 文字 时 ， 辛 览 瘟 会 日 动 根据 输入 的 内 容 快 速 对 手册 资源 进行 全 文 匹 配 
动态 浓 选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现在 列表 中 。 通 过 此 方法 ， 用 户 可 快 
速 搜索 和 定位 于 册 内 容 。 
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IsSC 祭 准 的 铸 铀 牌号 的 表示 方法 

防 口 标准 的 铸铁 牌号 的 表示 方法 

zk1-77 ISO 标 准 一 般 工 程 用 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISO 3755(1991)] 

表 1-78 ISO 标准 一 般 工 程 用 铸 钢 的 残余 元 素 含量 [ISO 3755(1991)] 

表 1-79 ISO 标 准 一 般 工 程 用 铸 钢 的 室温 力学 性 能 

表 1-80 ISO 标准 普通 用 途 非 全 全 和 低 合 全 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [IsO 14737 (2003)] 
表 1-81 ISQ 标 准 普 通用 途 非 合金 和 低 合 金 铸 钢 的 力学 性 能 

表 1-82 ISO 标准 不 锈 、 耐 独 铸 钢 的 钢 号 与 化 学 成 分 [ISO 11972 (1998)] 





表 1-83 I5 口 标 佳 不 锈 、 耐 蚀 铸 钢 的 室温 力学 性 能 
表 1-84 ISO 标准 不 锈 、 耐 蚀 铸 钢 的 热处理 
表 1-85 ISO 标准 耐 热 铸 钢 和 铸造 合 全 的 牌号 与 化 学 成 分 ISO 11973 (1999)] 
E1-86 ISO 标准 耐 热 铸 钢 和 铸造 合金 的 力学 性 能 与 使 用 温度 

表 1-87 ISO 标准 高 锰 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISO 13521 (1999)] 


在 此 处 输入 文字 


3k1-88 ISO 标 准 一 般 工 程 用 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISDO 9477 (1992)] 

表 1-89 ISO 标准 一 般 工 程 用 铸 钢 的 室温 力学 性 能 [SO 9477 (1992)] 

表 1-90 ISO 标 准 非 合金 和 合金 承 压铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISOQ 4991(2005)] 

3k1-91 ISO 标 准 非 合金 和 合金 承 压铸 钢 的 力学 性 能 [ISO 4991(2005)] 

表 1-92 ISO 标准 不 锈 、 耐 蚀 承 压铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 ISO 4991(2005)] 

31-93 ISO 标准 不 锈 、 耐 独 承 压铸 钢 的 力学 性 能 [ISO 4991(2005)] 

5R1-94 ISO 标准 离心 铸造 用 耐 热 铸 钢 和 铸造 合金 的 牌号 与 化 学 成 分 [ISO 13583- -2(2003] 
31-95 ISO 标 准 离心 铸造 用 山 热 钱 秽 和 铸造 合金 的 力学 性 能 [ISO 13583-2(2003)] 

表 1-96 ISO 标准 特殊 物理 性 能 铸 钢 和 铸造 合 全 的 牌号 与 化 学 成 分 ISO 19960(2005)] 

表 1-97 ISO 标准 特殊 物理 性 能 铸 钢 和 铸造 全 全 的 热处理 和 力学 性 能 [SO 19960(2005)] 








表 2-77 下 口 标准 灰 铸 铁 的 牌号 以 及 单 铸 试 棒 与 铸件 的 抗 拉 强 度 [I8O 185(2005)] 

表 2-78 ISO 标 准 杰 铸铁 的 硬度 牌号 与 布 氏 硬度 范围 

3k2-79 ISO 标准 球墨 铸铁 的 牌号 与 单 铸 试 块 的 力学 性 能 及 爹 相 组 织 [ISO 1083(2004)] 

表 2-80 ISO 标 准 球墨 铸铁 单 铸 试 块 的 冲击 性 能 [1SO 1083(2004)] 

22-81 ISQ 标 准 球 重 铸 铁 的 牌号 与 附 团 试 块 的 力学 性 能 

表 2-82 ISO 标 准 球 淖 铸 秩 附 铸 试 块 的 ;中 击 性 能 (V 形 缺口 试 样 ) 

2-83 ISO 标 准 球 畦 铸铁 的 硬度 牌号 及 硬 度 与 力学 性 能 X 





图 2-4 数字 化 手册 索引 


2.5 注释 


在 浏览 数字 化 手册 时 ， 用 户 可 以 采用 对 指定 窗口 添加 注释 的 方式 添加 客户 数据 ， 
以 便 再 次 浏览 该 窗口 时 显示 客户 数据 ， 方 便 阅 读 和 记录 要 点 。 

对 注释 功能 的 所 有 操作 都 需要 使 用 工具 栏 上 的 “注释 ”按钮 就 ， 打 开 注 释 区 (UL 
图 2-5) 后 才能 进行 。 


日 期 
舞 素 性 型 耐 热 钢 棒 的 钢 号 和 化 学 成 分 参照 TS0 4955 (2005). 7/1/2016 1:30:37 PM 


牌号 近 亿 对 照 以 中 国 与 亚太 地 区 为 准 。 7/1/2016 1:32:26 FH — 0 





R 2-5 注释 区 


1. 添加 注释 


在 注释 区 中 ， 单 击 “ 添 加 ”按钮 ， ee 
户 在 内 容 列 中 填写 具体 的 注释 内 容 后 ， 单 击 “ 保 存 ” 按 钮 即 可 对 注释 进行 保存 。 一 
内 容 可 以 添加 多 条 注释 。 





2. 查看 注释 


在 浏览 过 程 中 ， 只 要 用 户 打 开 了 注释 区 ， 浏 览 硕 则 会 目 动 将 当前 正在 浏览 内 容 的 
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注释 显示 在 注释 区 中 ， 以 供用 户 查 看 。 
3. 删除 注释 


用 户 在 注释 区 选中 需要 删除 的 注释 行 ， 单 击 “ 删 除 ” 按 钮 即 可 删除 注释 ， 然 后 单 
击 “ 你 存 ” 按 钮 进行 保存 。 


第 3 章 ”资源 的 使 用 和 内 容 查 询 








数字 化 手册 提供 了 网 页 、 数 据 表 、 公 式 、 图 像 和 曲线 等 多 种 资源 ， 
了 数字 化 手册 的 具体 内 容 。 用 户 可 利用 浏览 带 提 供 的 资源 


这 些 资 源 来 实现 辅助 工程 设计 的 日 


3.1 资源 的 使 用 


1. 网 页 资源 的 使 用 


` 


通 





数字 化 手册 中 的 网 页 资源 是 





这 些 资 源 构成 
运行 功能 ， 通 过 操作 和 使 用 
的 。 在 些 ， 仅 介绍 和 网 页 、 数 据 表 资 源 相关 的 内 容 。 


TX DU Và si VJ ELI] Web DU Và sis SE ZNH]S T2300 Và si ER pE 





HEIER AI Web 网 页 显示 功能 外 ， 
保护 功能 ， 以 及 网 页 的 “刷新 ” 
图 3-1 所 未 。 


iL ER AQHA Qah 缩放 比例 100% 


还 





提供 了 禁止 快捷 菜单 、 禁 止 内 容 复制 和 另存 等 内 容 
“放大 ”“ 缩 小 ”及 “页 面 查询 ”等 辅助 功能 ， 如 


中 国 球墨 毕 铁 的 热处理 实例 


名 称 | 目的 I 5 3 B L aman | M a 


HROUE d E 
善 可 加 工 性 , 捍 高 逆 
PE. IE 


EEIE, aE 


We HER Ha ABE DE 
善 可 加 工 性 .提高 强 
E. EE. MEHEA 
AORA aE 

提高 组 织 均 习性 , 改 
= nu ld demo 
E. BEBE. mnEPESCH 


BALEEN — TREE 


Xe ESO MRE] 
性 


加 热 至 四 02980 保温 区 5. 降温 
至 700—750'C , f iR 3-6h, tP 
i$ «8007 HEP STE BEEO20-980 C f 
iB 2-5h Pre <iis 

Tr $8 3e 700—760'C , f£ 18 3-5h, TP 
SES CE 


E 


AnfBzessü-s5nCmiBl-ch s pBTS etr Ete 
ab [X i00 


复杂 铸件 正 兴 后 需要 
[n]: 


hiis o20-080'C 8 -ah Pre 


Æ 860-880'C ERR 12h ET si Dl 珠光 体 + 少 鲁 轶 素 体 


复杂 铸件 正 淡 后 需要 
[nk i 





m , 复 江 铸件 正 兴 后 需 
要 回避 


mAg ealah Beea 


ge Qo TO 





rni fil 


正光 


获得 良好 的 强度 和 韦 
性 








图 3-1 








体 , 复 洒 铸件 正 淡 后 需 
sen] 


Anfz8740-760'C 5 R:B1-1.5h,3b N uE ARE 


iB 8000-040 T eT Bb LCD 
[E] c S PP E LR 
Ep 


数字 化 手册 中 的 网 页 资源 


回 
?K:550-600C {E 
iB 1—-3h eT 
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在 内 置 Web 浏览 各 工具 栏 上 提供 的 功能 简 述 如 下 : 

1) 刷新 : 刷新 当前 网 页 。 

2) 放大 : 将 当前 网 页 放大 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (RUIE) 版 
本 的 文 持 。 

3) 缩小 : 将 当前 网 页 缩小 一 级 进行 显示 。 注 意 ， 该 项 功能 需要 IE7 (QUE) 版 
本 的 文 持 。 

4) 缩放 比例 : 直接 选择 当前 网 页 的 缩放 比例 。 

5) 页 面 查询 : 在 此 文本 框 中 输入 查询 文子 。 

6) diy: 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 第 一 个 。 

7) 查询 下 一 个 : 在 当前 网 页 中 搜索 查询 文字 并 定位 到 下 一 个 。 





2. 数据 表 资 源 的 使 用 


在 图 3-2 所 示 的 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 中 ， 用 户 可 查看 到 数据 表 的 数据 内 
容 、 备 注 以 及 附 图 。 用 户 通过 单 击 “ 备 注 及 附 图 ” 即 可 打开 或 天 财 备 注 或 附 图 中 的 内 容 。 

















pyree 
BB PAERNA ÉE EUH EE ENEA RESTI T FERE STIR LCNS. 71450016] | 


(v) 数据 表 查 询 


| hE D WB 度 HEN 用 途 举 倒 


pem 52 265 3 2 43 mmm 
SCC3B 37 结构 用 桂 件 
SCC5 2 5 5 结构 用 耐 磨 持 件 
sccs 5 m 
(schniA 5 275 7 5 H 
SCMn1B 5 7 5 T Seu ERE E. 
SCMn24 5 5 结构 用 桂 件 
(sclin2B 6 结构 用 插件 
scias 7 3 7 结构 用 桂 忻 
SCMn3B 7 妆 构 用 持 件 
[samsa HF 
SamasB 7 5 HORE EE 
SCSiMs2A 5 295 5 主要 用 于 锚 赃 
SCSiMn2B 7 5 主要 用 于 错 链 
€, jii 
(^) 备注 及 附 图 
-备注 
D 这 关 桂 钢 的 牌号 末尾 字母 :一 正 淡 + 回 炎 : 正 水 温度 850 850, 回 炎 过度 550 650"C Bjk HE] - 62e E850" 950"C, 回 火 过 度 550 650'C 


























图 3-2 数字 化 手册 中 的 “数据 表 ” 资 源 





3.2 内容 查询 





数字 化 手册 的 一 个 重要 功能 ， 束 是 帮助 用 户 快速 、 准 确 地 查询 到 所 知 的 资料 和 数 
据 。 内 容 碍 询 的 方式 主要 有 目录 查询 、 索 引 和 查询、 搜索 碍 询 和 效 据 表 碍 询 。 
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1. 目录 查询 








目录 查询 是 指 按照 数字 化 手册 目录 树 ， 以 多 层级 树 形 展开 、 折 三方 式 对 手册 内 容 
进行 查询 。 “目录” 查询 如 图 3-3 所 示 。 








































































































目录 页 
b ) ZZ. b ^ m : (Oy d 9) O 
打开 z 前 进 主页 “搜索 收藏 ”注释 | 自 定 义 | 属性 p 退出 
目录 -数据 表 
手册 目录 | RE: UEGBLVEIKISPHRERDUES NES I THUEGB/T 1348—2009j 
P4 EIE 中 外 铸 钢 EB em 
b d 4 OUSE 中 外 铸铁 可 
021+ 国 | ”硬度 牌号 抗 拉 强 度 WRm/MPa | 规定 塑性 延伸 强度 (DRp0.2/MPa> 主要 金 相 组 织 
C) 4 OARE QT-130HBW «160 350 220 x 
dw R © Enl ease QT-150 HBW |130~180 400 250 
4 (0212 RESH 
- 71252-9 c GBUEEHESEER HR UE SE QT-155 HBW  |130-180 400 250 
l E 382-10 中 国 GB 标 准 球 球墨 铸铁 单 中 QT-185 HBW  |160-210 450 310 
Ed 2-11 DEGEMER | QT-200 HBW |170~230 500 320 
€ pai ES | QT-215 HBW |180~250 550 350 
EA 2-14 中 国 球 时 铸 铁 的 化 学 成 分 < | QT-230 HBW |190~270 600 370 
H8 去 2-15 中 国 常用 球 蛙 铸铁 的 疲劳 全 | QT-265 HBW 225-305 700 420 
ip] 去 2-16 中 国 球 畦 铸铁 的 热处理 实 人 让 QT-300 HBW |245-335 800 480 
a QT-330 HBW |280~360 900 600 
E] 32-18 HARES ERIS ERES SH 
一 一 | 
中 和 |(^) 备注 及 附 图 
-备注 























目录 树 区 信息 内 容 
图 3-3 “HR” ÆW 





D) 启动 目录 查询 : Has Bg "Eat" VOR, dE SHIP os PARE BL SERT, 

2) 展开 / 折 关 :可 以 通过 双击 的 方法 展开 或 折合 目录 树 中 任何 一 个 文件 夹 ， 也 可 
单 击 展开 图 标 展开 一 个 文件 来 ， FERES ARDT x EX (在 Windows7 系统 下 ， 
EFKA b: WARA d: Æ WindowsXP 系统 下 ， 展 开 图 标 为 四 ， 折 车 图 标 为 日 ) 。 
此 外 ， 用 户 也 可 在 选中 一 个 文件 夹 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右键 ， 在 随即 弹出 的 快捷 菜单 中 
选择 “展开 所 有 ”或 “ 折 释 所有”， 来 展开 或 折 闪 所 有 的 节点 。 

3) 显示 内 容 : 单 击 目录 树 区 中 任意 一 个 资源 节点 ， 浏 览 器 将 自动 在 信息 区 显示 该 
资源 节点 指向 的 信息 内 容 。 


























2. 索引 查询 





索引 查询 是 指 按照 手册 资源 标题 文字 排序 的 方式 对 手册 内 容 进 行 查询 , “索引 ” 查 
询 如 图 3-4 所 示 。 

1) 启动 索引 查询 : 单 击 导航 区 的 “索引 ”页 标 忆 ， 在 导航 区 中 显示 手册 所 有 的 
索引 条 目 。 

2) 索引 筛选 ， 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 ， 浏 览 器 自动 根据 输入 的 文 
字 ， 人 快速 对 索引 条 目 进行 全 文 匹 配 动态 筛选 ， 只 有 包含 输入 文字 的 索引 条 目 才 会 出 现 
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索引 页 查询 文本 框 内 容 信 息 











HERDFNASTM A148/A. 



































































表 1-176 美国 ASTM 标 准 与 UNS 系 统一 般 用 途 碳 素 铸 初 f < | = a x m 
31-177 SERASTMIE SUNSRA—ÀUmeExE ME 。 "79e | SUM à z VENIT p 
31-179 美国 ASTM 标 准 结构 用 低 合金 高 强度 铸 钢 的 ) 中 i 

表 1_180 美国 ASTM 标 准 一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 与 铸造 合 全 550-345(80-50) ^ D50500 0.05 0.06 345 22 

51-181 美国 ASTM 标 准 一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 与 铸造 合金 上 3 620-415(90-60) ^ |D50600 0.05 0.06 620 415 20 

21-183 美国 ASTM 标 准 与 UNS 系 统一 般 用 途 耐 热 铸 讽 人 

351-184 美国 ASTM 标 准 与 UNS 系 统一 般 用 途 耐 蚀 铸 钢 | 725-585(105-85) ^ D50850 0.05 0.06 725 585 17 ] 
351-185 SEBASTMERE SUNSA AS ARAE 5| 13 
E NUMEN 795-655(115-95) (D50950 0.05 0.06 795 655 14 

351-187 2ERIASTMEOE SES EP FEE NES] "P ERAS] 895-795(130-115) |D51150 0.05 0.06 895 795 11 

表 1-188 ŽMASTMREER EARRAS 

Ši 189 美国 ASTM 标 准 沉淀 三 化 不 锈 铸 钢 的 热处理 与 】 930-860(135-125) |D51250 0.05 0.06 930 860 9 

351-190 美国 ASTM 标 准 和 UNS 系 统 亚 务工 作 条 件 下 用 1035-930(150-135) D51350 0.05 0.06 1035 930 7 E 
3k1-191 美国 ASTM 标 准 和 UNS 系 统 悉 劣 工 作 条 件 下 用 

3:1-192 美国 ASTM 标 准 和 UNS 系 统 恶劣 工作 条 件 下 用 MA D51450 0.05 0.06 1105 1000 6 

351-193 美国 ASTM 标 :铸造 镍 和 镍 合 全 的 牌号 与 化 学 Lio) 

351-194 美国 ASTM 标 准 铸造 镍 和 镍 合 全 的 力学 性 能 [Ac 1140-1035 D51500 0.020 0.020 1140 1035 5 

表 1-195 美国 ASTM 标 准 和 UNS 系 统 高 温 用 负 氏 体 铸 讽 pu 





























表 1-196 STM 标准 和 UNNX 系 统 高 温 用 奥 拱 体 铸 讽 上 1140-1035L Nec lan Inn Ż fs a) — 
351-197 美国 ASTM 标 准 和 UNS 浆 统 高 温 用 碳 素 铸 钢 的 _ = 

5x1-198 SÉBIASTMEIERIUNS ANGES BIRCRR EHI: (^) 备注 及 附 图 

表 1-199 美国 ASTM 标 准 高 温 用 忽 铬 洽 金 铸 衬 的 型 号 与 ( E 
5k1-200 SEEHASTM EIE Si HERES EN MND FEE MEER 
381-201 美国 ASTM 标 准 耐 高 温 腐蚀 的 丛 赂 铸造 合 全 的 上 O 牌号 全 称 应 加 前 缀 字母 “Grade”， 例 如 Grade 620-415 ; 括号 内 为 英制 单位 牌号 。 

表 1-202 美国 ASTMI 标 准 耐 高 温 腐蚀 的 镍 从 铸造 合 全 的 ; © 试 样 标 距 50 mm, 

表 1-203 美国 ASTM 标 准 一 般 用 途 承 压铸 钢 BN 型 号 与 化 
表 1-204 美国 ASTM 标 准 一 般 用 途 承 压铸 钢 的 汉 余 元 素 
5x1-205 美国 ASTM 标 准 一 般 用 途 承 压铸 钢 的 力 

p 























索引 条 目 


图 3-4 “索引 ”查询 


在 列表 框 中 。 
3) 显示 内 容 : 单 击 索 引 条 日 区 中 任 芝 一 个 条 日， 浏览 如 将 日 动 在 信息 区 显示 该 条 
目 指 回 的 信息 内 容 。 


3. 搜索 查询 


搜索 查询 是 指 在 手册 条 目标 题 、 注 释 以 及 数据 表 内 容 中 对 用 户 输入 的 关键 字 进行 
模糊 匹配 查询 ， 帮 助 用 户 快速 查找 到 感 兴趣 的 内 容 。“ 搜 索 ” 查询 如 图 3-5 所 示 。 
搜索 页 查询 文本 框 














-数据 去 
表 名 : MÓÍBIBSESEÉCRPSEESINIUMEE SILBER IBEMIS, HBS 3100 Part 4 (1991)j 





英国 BS 标准 碳 素 铸 钢 和 一 般 用 途 C-Mn 铸 洞 i ^ aea aea 

表 1-160b 英国 Bs 标准 全 湿 用 C_-Mn 迁 讽 @@ 的 牌号 与 化 : 304C12: 1631 gradeC 

3k1-160c 英国 BS 标准 高 磁 导 率 精 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 304C12LT196 一 

3k1-160d 英国 BS 标准 表面 硬化 和 抗 磨 铸 钢 的 牌号 与 化 304C15@ 1631 gradeA 

3R1-160e 英国 BS 标 准 中 高 温 用 Cr-Mo 铸 袍 的 牌号 与 化 304C15LT196 = 

3k1-160f 英国 BS 标 准 高 强度 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 [B3 316C12@ 1632 gradeF 

素 1-160g 某国 BS 标 准 耐 磨 蚀 铸 讽 和 高 捷 铸 钢 的 牌号 与 SUPCR zm 

Æ1-161a 英国 BS 标 准 站 合 全 铸 讽 和 合 全 铸 钢 的 热处理 | 中 I 1632 gradeB 

表 1-161b Z&ERBSEOEEESEL SERE DIR RES MERG[BS 31 SUPERIUS = 

3k1-163a 英国 BS 标 准 不 锈 耐 蚀 铸 钢 的 牌号 与 化 学 成 分 
国 
国 















































317C16@ 1632 gradeA 
318C17@ 1632 gradeC 























表 1-163b 英国 BS 标 准 页 热 铸 讽 和 读 造 合 多 的 牌号 与 化 
zk1-164a 英国 BS 标 准 不 锈 、 耐 蚀 振 癌 和 而 热钱 钢 的 力 : M 

ji (人 ^) 备注 及 附 图 
雪 1-164b 英国 BS 标准 不 锈 、 耐 蚀 铸 油 0 耐 热 铸 钢 的 力 一 
1-173 英国 BS 标 准 碳 素 和 低 合 全 精密 讽 的 牌号 与 人 O En-EGDuHEeS, 
31-174 ETEIBSESESEGRRERC EO e e t NISI 加 ”有 了 明显 磁性 的 牌号 。 

© “Cu 作为 残余 元 素 的 含量 。 

31-175 英国 BS 标 准 耐 蚀 、 而 热 精 客 铸 钢 千 造 合 全 名 


x 
二 3 Ice NCE EEE ARAO E AREP AAE 
-| m 








«| 






































查询 结果 列表 信息 内 容 
图 3-5 “搜索 ”查询 


1) 启动 搜索 查询 : 单 击 导航 区 的 “搜索 ”页 标 国 ， 在 导航 区 显示 搜索 查询 文 
本 框 。 
2) 输入 关键 字 : 在 查询 文本 框 中 输入 需要 查询 的 关键 字 。 浏 览 希 根据 用 户 选 择 的 
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if vi SHE 3E A. Hb, ERE AAK AER AN R HFOSE FL ACH] OR RE AEAT ERA UG BC 
查询 。 

3) ARAWE: 浏览 天 殉 认 只 在 手册 条 目标 题 中 查询 关键 字 ， 用 户 如 果 需 要 同 
时 在 注释 或 数据 表 内 容 中 查询 关键 子 ， 请 选中 “搜索 注释 ”或 “搜索 数据 表 ” 复 选 框 。 

4) 执行 查询 : 单 击 搜索 查询 的 “搜索 ”按钮 ， 执行 查询 。 浏 览 带 将 根据 用 户 选 择 
的 查询 范围 对 用 户 输入 的 关键 字 进 行 模糊 匹配 查询 ， 并 将 符合 查询 条 件 的 手册 条 目 显 
示 在 碍 询 绪 来 列 表 中 。 

5) 显示 内 容 : 单 击 查 询 结果 列表 中 任意 一 个 条 目 ， 浏 览 锅 将 目 动 在 信息 区 显示 该 
条 目 指 回 的 信息 内 容 。 














4. 数据 表 查 询 


数据 表 查 询 是 指 在 一 个 已 经 打开 的 数据 表 中 对 数据 表 内 容 进 行 更 精确 的 查询 。“ 数 
据 表 ”查询 如 图 3-6 所 示 。 


-数据 表 
| RA: SEBIBSEMÉCOAER. M PEPETA BII ETE RETAKE CURRUS 2 
(^) 数据 表 查 询 

HIFA: | [所 有 字段 ] v| miis 


CAME 站 精确 查找 





最 喧 热 处 理 


302C25 48 24 2 | | 固 溶 址 理 (1000 11000) 


304C12 5 2 FEX 固 溶 处 理 (1000711007) 





304C15 5 = 固 党 处 理 (1000711007) 


|304C121T186 215 2 "m ELSE (000711007) 





|S04C15LT186 5 ! zi 固 党 钼 理 (10007110007) 
318C12 215 2 固 深 处理 0507115077) 
316C12LT196 5 固 党 处 理 (1050711507) 
55ac15 3 3 5 2 He (2112007) 








(^) 备注 及 附 图 
-备注 


T a 


图 3-6 “数据 表 ” 查 询 

















1) 打开 数据 表 : 采用 前 面 提 到 的 查询 方法 在 信息 区 打开 一 个 数据 表 ， 单 击 数 据 表 
中 的 “数据 表 查 询 ” 折 对 按钮 ， 打 开 数 据 表 查 询 。 

2) 选择 查询 字段 在 “查询 字段 ”列表 框 中 选择 要 查 体 的 字段 。 浏 贤 右 目 动 列 出 
该 数据 表 中 所 有 的 字段 ， 用 户 既 可 选择 在 茶 一 个 字段 中 查询 ， 也 可 选择 “ |[ 所 及 
段 ]”， 在 数据 表 所 有 字段 中 查询 输入 的 关键 子 。 

3) 输入 关键 字 : 在 “ 碍 询 文本 ” 框 中 输入 要 碍 询 的 天 键 字 。 浏 览 融 根据 用 户 输入 
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的 关键 字 在 数据 表 中 进行 精确 或 模糊 匹配 查询 。 

A) 选择 查询 方式 ， 在 “数据 表 ” 查 询 中 选择 “模糊 查找 ” (默认 ) 或 “精确 查 
找 ”方式 。 模 糊 查 找 是 指 只 要 数据 表 字 段 内 容 在 任意 位 置 包 含有 输入 关键 字 的 都 认为 
是 符合 查询 条 件 ， 精 确 查找 是 指 只 有 数据 表 字 段 内 容 完全 匹配 输入 关键 字 才 被 认为 符 
合 查 询 条 件 。 

s) 执行 查询 ; 单 击 “ 数 据 表 ”查询 上 的 “开始 查询 ”选项 卡 ， 执 行 查询 。 浏 览 
器 自动 将 符合 查询 条 件 的 数据 行 显示 在 下 方 
的 列表 区 中 。 如 果 没 有 查询 到 任何 符合 查询 
条 件 的 数据 行 ， 浏 览 器 只 清空 列表 区 而 不 显 
示 提示 对 话 杠 。 

6) 单行 数据 查看 和 导出 ; 对 任何 出 现在 
列表 区 中 的 数据 行 ， 用 户 均 可 双击 鼠标 左 键 
弹出 该 行 的 数据 查看 对 话 框 ， 完 整 查看 该 数 
据 行 的 内 容 ， 并 可 将 该 行 的 数据 以 文本 文件 
方式 导出 ， 如 图 3-7 所 示 。 

7 显示 全 部 ， 查 询 结束 后 ， 用 户 可 单 击 。 图 3-7 “数据 表单 行 数据 查看 ”对 话 杠 
“数据 表 ” 查 询 上 的 “显示 全 部 ”选项 卡 ， 重 新 在 列表 区 中 显示 该 数据 表 所 有 的 数 
据 行 。 








数据 表单 行 数据 查看 


























第 4 章 自 定义 


Eb 
Eu 





数字 化 手册 为 用 户 提供 了 资源 目 定义 功能 。 手 册 用 户 可 利用 该 项 功能 创建 和 使 用 
数据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 手册 资源 ， 从 而 建立 起 客户 化 的 手册 资源 库 ， 满 足 用 户 对 数 
字 化 手册 扩展 性 的 需求 。 在 此 仅 介 绍 有 关 数 据 表 资源 的 创建 方法 。 





4.1 资源 自 定 义 管 理 


1. 打开 资源 自 定 义 管理 


用 户 单 击 工具 栏 上 的 “ 自 定义 ”按钮 在 或 直接 单 击 导 航 区 的 “ 自 定 义 ” 页 标 贺 ， 
即 可 在 导航 区 打开 “和 目 定义 ”对 话 框 ( 见 图 4-1)， 开始 资 源 日 定义 操作 或 查看 日 定义 
的 资源 内 容 。 

在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 ,， 训 览 耸 以 树 形 绪 构 对 肯定 义 的 资源 库 进 行内 容 组 织 。 项 
pem 个 市 后 分 别 代 表 数 据 表 、 公 式 和 曲线 三 种 目 定 义 资 源 类 型 ， 用户 可 在 这 些 项 级 市 

下 分 别 创 建 、 维 护 以 及 查看 相应 的 资源 。 








2. 资源 自 定 义 创 建 和 维护 


在 “ 目 定 义 ” 对 话 框 中 ,用户 选 中 一 个 节点 后 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 利 用 快捷 荣 单 
( 见 图 4-2) 进行 资源 日 定义 的 创建 和 维护 操作 。 


A BEX A FIRE 
nh ps EE M so 自 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 








m xd 4L. 








图 4-1 “ 自 定 义 ” 对 话 框 图 4-2 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 


1) 新 建 数据 表 : 在 当前 位 置 创 建 一 个 数据 表 (或 公式 、 或 曲线 ) 资源 节点 。 
2) 新 建文 件 夹 : 在 当前 位 置 创建 一 个 文件 夹 节 点 。 
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3) 展开 所 有 : 展开 所 有 目 定 义 目 录 树 节点 。 
4) WENA: HENA AEX HKA A. 
5) 删除 选择 项 : 删除 当前 选择 节点 及 该 节点 下 所 有 的 于 节点 项 。 
6) EMA: 重新 命名 当前 选择 的 节点 标题 。 


4.2 数据 表 资 源 自 定义 
数据 表 资 源 的 自 定义 通常 采用 两 种 方法 ， 一 种 是 手工 设计 开发 ， 通 过 分 别 定义 数 


据 表 结构 和 输入 数据 的 方式 来 创建 数据 表 ; 另 一 种 是 通过 导入 一 个 符合 格式 要 求 的 
FExcel 文 件 创 建 数据 表 。 








1. 手工 设计 开发 
(1) 新 增 数据 表 资 源 在 “数据 表 ” 的 快捷 菜单 ( 见 图 4-2) 中 ， 单 击 “ 新 建 数 





据 表 ”， 训 贤 融 目 动 弹出 “ 目 定 义 数 据 表 属性 ”对 话 框 〈 见 图 4-3) ， 用 户 可 在 该 对 话 
框 中 修改 数据 表 名 称 。 


Es 自 定 交 数据 表 属 性 
-WESER 


| E» — Deum EBEGSeEERH 


[Een] a] eens | E-N 
图 4-3 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 杠 
(2) 定义 数据 表 结构 “ 单 击 “ 自 定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 下 方 的 “定义 表 结构 ” 按 
钮 ， 弹 出 “数据 表 定义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 ( 见 图 4-4)。 在 该 选项 卡 中 ， 
用 户 可 通过 单 击 对 话 框 右 侧 的 “添加 “删除 “修改 “上 移 "““ 下 移 ” 按钮 来 完成 数据 列 的 
添加 、 删 除 、 修 改 以 及 上 下 位 置 移 动 。 不 过 ， 一 旦 数据 表 中 已 经 输入 了 数据 ， 则 只 能 
对 数据 列 的 显示 名 称 和 显示 宽度 进行 修改 ， 不 能 再 增加 、 删 除 和 上 下 移动 数据 列 。 




















图 4-4 “数据 表 定 义 ”对 话 框 的 “数据 表 列 定义 ”选项 卡 


Aw 资源 日 定义 25 


数据 表 结 构 定 义 完 成 后 ， 单 击 “ 你 存 ” 按 钮 进行 保存 。 
(3) 编辑 数据 表 数 据 当 完 成 定义 数据 表 结 构 后 ， 单 击 “ 目 定义 数据 表 属 性 ”对 
话 框 下 方 的 “编辑 表 数 据 ” 按 钮 ， 弹 出 如 图 4-5 所 示 的 “数据 表 编 辑 ” 和 窗口。 


[RE 数据 表 编 辑 =- 表 地 :< 涉 铺 机 扁 考 村 力学 性 慈 > 





i emsa EJEA A Mecum [| 上 移 当前 行 _ 辆 下 移 当 前 行 | 加 保存 | 央 退 出 









X12Cri3 














mu kp — m. 55 a — s 
XI2Cr13 H 13.5 200 520-720 45 
— XGGININI8-9 C 8 290 550-750 40 
XZCININ18-9 H 13.5 40 
ame OOOO 























iÈ: Lem: HL, aL 
2. 此 去 数 值 为 奥 氏 体型 不 锈 钢 扁平 材 的 力学 性 能 。 
3. 标 准 为 I50 16143-1(2004), 











X memn 





图 4-5 “数据 表 编 辑 ” 窗 口 


在 “数据 表 编 辑 ” 窗 口中 ， 用 户 可 通过 “人 退 加 新 行 "“ 插 入 新 行 “ 删 除 当 前 行 *“* 上 
移 当前 行 “ 下 移 当前 行 ”等 按钮 ， 对 数据 表 中 的 行 数 据 进行 新 增 、 删 除 、 上 下 移动 等 
操作 ， 并 可 输入 数据 表 备 注 ， 添 加 、 删 除数 据 表 附 图 等 。 

在 该 窗口 中 ， 用 户 也 可 将 鼠标 放置 在 列 分 阳线 附近 ， 左 右 拖 动 数据 列 分 阳线 来 下 
接 改变 数据 列 的 显示 宽度 。 单 击 “ 人 保存” 按钮 进行 保存 后 ， 数 据 录 入 窗口 中 的 列 显示 
宽度 将 会 日 动 应 用 到 数据 表 的 训 览 窗口 上 。 











2. 从 Excel 导入 





(1) 启动 Excel 导入 功能 有 两 种 方式 可 启动 Excel 导入 功能 : 一 种 方式 是 在 “上 自 
定义 数据 表 属 性 ”对 话 框 ( 见 图 4-3) 中 ， 单 击 “ 从 Excel 文件 导入 ”来 启动 Excel 导 
和 功能; 另 一 种 方式 是 直接 在 “ 自 定 义 ” 对 话 框 中 ， 选择 “数据 表 ” 顶级 节点 下 任意 
一 个 已 定义 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 鼠 标 右 键 ， 在 快捷 菜单 中 单 击 “ 导 和 Excel" (JIL 
图 4-6) ， 启 动 Excel 导入 功能 。 

如 条 当 前 数据 表 换 源 已 定义 了 结构 或 数据 ， 则 系统 会 目 动 提示 是 否 复 盖 已 有 的 结 
构 和 数据 。 
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自 定义 
自 定义 公式 、 表 格 、 曲 线 
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新 建 数据 雪 
XEM REA 
数据 编辑 
导入 Excel 
新 建文 件 卖 
展开 所 有 
折 过 所 有 
删除 选择 项 
重 命名 


&xdeébubuc 








图 4-6 已 定义 数据 表 的 快捷 菜单 
(2) 对 Excel 文件 的 格式 要 求 ” 如 图 4-7 PTR, Æ Excel 中 的 数据 必须 采用 二 维 数 
据 表 的 格式 ， 并 放置 在 第 一 个 数据 页 (sheet1) 中 ， 二 维 表 的 第 一 行 是 数据 列 标题 ， 其 
他 非 空 行 是 数据 行 数 据 。 如 有 果 最 后 行 是 数据 表 的 备注 内 容 ， 则 需要 在 行 开头 加 上 
“<R>” 以 进行 标识 。 














ee i 
hl2 — (Qo e| O 括号 内 为 引进 的 190 4957 的 原 钢 号 。 
1 Ss Cr wW 
p 0.25—0.35 | <0. =0.60 D030 "0.020 2.00-3.00 5.00-6.00 0.30-0.50 
3 |SKD 5(X30WCrV9-3) 0.25-0.35 0.15-0.45 70.030 0.020 2.50—3.20 8.50-9.50 0 30—0.50 
4 |SKD6 0.32-0.42 zü.50 70.030 0.020 4.50-5.50 一 0.30—0.50 Mo 1.00-1.50 
5 [SKD 61I(X40CrMoV5-1) 0.35-0.42 0.80-1.20 0.25-0.50 70.030 0.020 4.80-5.50 一 0.80-1.15 Mo 1.00-1.50 
6 |SKD 62(X35CrWMoV5) 0.32-0 40 (0 80—1.20 0.20-0.50 "0.030 0.020 475-5 50 1.00-1.60 0.20-0.50 Mo 1.00—1.60 
T |SKD 7(32 CrMoV3-3) 0.28-0.35 (0.10-0.40 (0.15-0.45 0.030 0.020 2.70—3.20 一 0.40-0.70 
F F 
SKD 8(X38CrCoWV 4-4-4} 035-045 0.15-0.50 0.20-0.50 0030 0.020 4 00—4 70 380—450 1 70—2 10 
F 
SET 3 0.50-0.60 | 30 35 zü.60 0.030 0.020 0.90-1.20 一 (0.20) 
3 F rF 
im SET 4(55NiCrMOoV7) 0.50-0.60 0.10-0.40 0.60-0.90 0.030 0.020 0.80-1.20 0.05-0.15 Mo 0.35-0.55 
r Ni 3.80-4.30 


SET 6(45NiCrMol6) 0.40-0.50 0.10-0.40 0.20-0.50 0.030 0.020 1.20--1.50 F Mo 0.15-0.35 


«ED 揪 号 肉 汐 引进 的 ISOD 4957 


的 原 钢 号 。 

回音 钢 号 的 残 付 元素 合 量 (质量 
jHyNISO2594(SKS 5 和 SKS 51 
EE). Cu 0.2592. 

(3) ”根据 需要 而 如 六 的 V 含 量 用 带 
TÉ HUBER. 





l2 
ET 


图 4-7 Excel 文件 格式 


3. 数据 表 资 源 修改 


(1) 数据 表 结 构 修 改 ” 在 目 定 义 资 源 目 录 树 选中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 市 点 ， 
持 击 鼠标 右键 ,选择 快捷 订单 中 的 “定义 表 结 构 ” 局 动 修改 数据 表 结 构 功 能 ( 见 
图 4-6)。 其 中 ， 如 采 该 数据 表 已 输入 了 数据 ， 则 只 人 允许 用 户 修 改 数据 列 的 显示 名称 和 
显 不 宽度 。 

(2) 数据 表 内 容 修改 在 目 定 义 资 源 目 录 树 选中 一 个 要 修改 的 数据 表 资 源 节 点 ， 单 击 
鼠标 右键 ， 选 择 快 捷 荣 单 中 的 “数据 编辑 ”局 动 修改 数据 表 内 容 功能 ( 见 图 4-6)。 
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